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DRUCKGASBtHAL I hR 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Druckgasbehalter, der einen an einer oberen Offnung seiner 
Wand vorgesehenen, mlt dem Behalter verschweiRten ringfonnigen Blockflansch aufweist, 
mit dem ein Flanschdeckel verschraubbar oder verschraubt ist, welcher mit wenigstens 
elnem Entnaiimeventil versehen ist. 

Solche Behalter dienen zur Aufnahme von Chlor, Ammoniak oder anderen Gasen. Wenn bei 
einem solclien Druckgasbehalter das Entnahmeventll oder der Flanschdeckel, der mlt dem 
Blockflansch verschraubt ist, undlcht werden sollte, kann es durch Austreten von Druckgas 
zu einer Gesundheitsgefahrdung kommen. Undichte Druckgasbehalter dieser Art stellen ein 
groBes Problem dar, well sie ubiicherwelse sehr groR sind. Oblich ist ein Volumen von 500 
bis 900 I. Ein undichter Druckgasbehalter mull so schnell wie mogllch gesichert werden. Im 
Stand der Technik wird er dazu in einem Bergebehalter untergebracht, der notwendigerweise 
ein noch groReres Volumen als der aufeunehmende undichte Druckgasbehalter haben muss. 
Ein solcher Bergebehalter hat ein Gewicht von bis zu 3 Tonnen und mud bei Bedarf mit 
schwerem Transportgerat herangeschafft werden. Es liegt auf der Hand, dafi das alles sehr 
aulwendig ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Druckgasbehalter der eingangs genannten Art so 
auszubilden, dafi er im Falle einer Undichtigkeit auf einfache Art und Weise gesichert 
werden kann. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaH durch einen Druckgasbehalter mit den im Anspruch 1 
angegebenen Merkmalen gelost. 

Der Druckgasbehalter nach der Ertindung ist dafur ausgebildet, dad er bei einer Leckage 
mittels einer massiv ausgebildeten Notfallkappe um seinen Flanschdeckel und oberhalb 
desselben gasdicht verschlleRbar ist Zu diesem Zweck ist bei dem Druckgasbehalter nach 
der Erfindung der Blockflansch radial auRerhalb eines von dem Flanschdeckel abdeckbaren 
Oder abgedeckten Bereiches durch einen massiven Ringflansch verbreitert, der in einer 
oberen Stimflache eine Umfangsnut zur Aufnahme einer Dlchtrippe der Notfallkappe 
aufweist Die Notfallkappe, die getrennt von dem Dmckgasbehalter in Reserve gehalten wird, 
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wird bei Bedarf auf den Druckgasbehalter nach der Erfindung aufgesetzt und mit dessen 
RIngflansch verschraubt, wobei mittels der Dichtrippe und der sie aufnehmenden 
Umfangsnut elne gasdichte Verbindung zwischen der Notfallkappe und dem 
Druckgasbehalter hergestellt wird. Die Notfallkappe wird bei dem Druckgasbehalter nach der 
Erfindung also nur bei Bedarf eingesetzt. wenn eine Undichtigkeit aufgetreten ist. Der mit der 
Notfallkappe versehene Druckgasbehalter lafit sich leicht zu dem Befuller transportleren, fur 
den es keine Schwierigkeiten bereitet, den Inhalt des undichten Druckgasbehalters in einen 
einwandfreien Druckgasbehalter umzufullen. Ein schwerer Bergebehalter, wie er im Stand 
der Technik ubiich Ist und dessen aufwendiger Transport zu dem Ort, an dem sich ein 
undichter Druckgasbehalter befindet, werden durch die Erfindung uberflussig gemacht. Auch 
eine Bevorratung der Notfallkappe beim Anwender ist problemlos. Sie benotigt wenig Platz 
und ist wesentlich billiger als ein Bergebehalter. Die Erfindung ist einfach realisierbar, denn 
es ist lediglich erforderlich, einen Druckgasbehalter mit einem im AuRendurchmesser durch 
einen RIngflansch verbreiterten Blockflansch zu schaffen und dabei eine Umfangsnut und 
Verschraubungsmoglichkeiten fur die Notfallkappe vorzusehen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung bilden die Gegenstande der Unteranspruche. 

In Ausgestaltungen des Druckgasbehalters nach der Erfindung ist es moglich, den 
RIngflansch mit dem Blockflansch einstuckig auszubilden Oder den RIngflansch als ein 
gesondertes Tell herzustellen und mit dem Blockflansch zu verschweiRen. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung der RIngflansch 
mit einem Kranz von Gewindebohrungen zur Verschraubung mit einem Befestigungsflansch 
der Notfallkappe versehen ist, laRt sich die Notfallkappe auf einfache Weise gasdicht urn 
Entnahmeventil befestigen. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung die Dichtrippe 
von elner Stirnflache der zylindrischen Wand vorsteht, lafit sich die Notfallkappe auf einfache 
Weise durch Einfuhren der Dichtrippe In die Umfangsnut fomischiussig und gasdicht mit dem 
Druckgasbehalter koppeln. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Dmckgasbehalters nach der Erfindung in die 
Umfangsnut eine ringformlge Dichtung eingelegt ist, lalit sich auch auf einfache Weise eine 
zuverlassige Abdichtung der Notfallkappe auf dem Druckgasbehalter herstellen. 

Wenn in einer weiteren Ausgestaltung des Dmckgasbehalters nach der Erfindung die 
Notfallkappe eine zylindrische Wand aulWeist und in einem auf dem Druckgasbehalter 
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montierten Zustand den Flanschdeckel radial eng umschliellt, laBt sich der kleinst mogliche 
Durchmesser des Rlngflansches realisieren. 

Wenn in vveiterer Ausgestaliung des Druckgasbehalters nach der Erfindung der Ringflansch 
auflen in radialem Abstand von der Umfangsnut einen erhohten Rand aulweist, der die 
zylindrisclie Wand bei montlerter Notfallkappe radial eng umschliefit, wird auch die 
Notfallkappe geschutzt und formschlusslg von dem Ringflansch aufgenommen. 

Wenn in einer weiteren Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung die 
Umfangsnut mittig zwischen einem AuRenumfang des Flanschdeckels und einem 
innenumfang des erhohten Randes des Rlngflansches angeordnet ist, ist durch Aufsetzen 
der Notfallkappe auf den Druckgasbehalter eine sichere Abdichtung derselben gewahrlelstet. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung der 
Befestigungsflansch der Notfallkappe an einer Aulienseite der zylindrischen Wand 
vorgesehen ist, lalit sich die Notfallkappe als ein Schmiede-, GuR- oder SchweiRteil einfach 
herstellen. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung der 
Befestigungsflansch an der Aulienseite der zylindrischen Wand so vorgesehen ist, dafi er 
bei montierbarer Notfallkappe engen axialen Abstand von einer axial benachbarten 
Stirnflache des erh5hten Randes des Rlngflansches hat, laRt sich durch eine einfache 
Verschraubung von zwei Schraubflanschen die Notfallkappe fest nnit dem Druckgasbehalter 
verbinden. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung der 
Befestigungsflansch der Notfallkappe ein mit der AuBenseite der zylindrischen Wand 
verschweiliter Flanschring ist, ist die Notfallkappe eine einfache Schweifikonstruktion. 

Wenn in weiterer Ausgestaltung des Druckgasbehalters nach der Erfindung der 
Druckgasbehalter ein speziell fur den durch den Ringflansch verbreiterten Blockflansch 
ausgebildeter Druckgasbehalter mit einer entsprechend erweiterten oberen Offnung seiner 
Wand ist, lassen sich zweckmaRIg dieser Druckgasbehalter und samtliche in seiner oberen 
Ofl'nung zu montierenden Teile jeweils als Spezialanfertigung herstellen und dann 
miteinander verbinden, urn einen herkommlichen Druckgasbehalter ganzlich zu ersetzen. 
Andererselts ware es aber auch moglich, bei einem vorhandenen Druckgasbehalter den 
Blockflansch und alle durch diesen gehalterlen Teile gegen einen entsprechend verbreiterten 
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Blockflansch auszutauschen, der statt des ubiichen Blockflansches in die obere Offnung 
eines vorliandenen Druckgasbehalters eingescinweillt wird. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung vverden irn foigenden unter Bezugnalime auf die 
Zeichnungen naher besclirleben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Tellquersclinitt eines Dmckgasbelialters nacli der Erfindung in einem 

Bereich urn dessen Entnalimeventil(e), 

Fig. 2 in Draufeicht als eine Einzelheit eine mit dem Daickgasbehaiter nach der 

Erfindung verscfiraubte Notfallkappe, 

Fig. 3 teilweise im Langssclnnitt und teilweise In Seitenansiclit einen lierkommlichien 

Druckgasbehalter und 

Fig. 4 in Draufeicht den Druckgasbehalter nach Fig. 3. 

Zur Eriauterung des einschlaglgen Standes der Technik wird zueret ein herkommlicher 
Druckgasbehalter 10 anhand der Fig. 3 und 4 naher betrachtet. Der Druckgasbehalter 10 hat 
eine Wand, die aus eInem zylindrischen Mantel 11, einem oberen elliptlschen Boden 12 und 
eInem unteren elliptlschen Boden 13 besteht, welche miteinander verschweiRt sind. Die 
Wand hat eine obere Offnung, in die ein ringfomilger Blockflansch 14 eingeschwelllt ist Der 
Blockflansch 14 hat eInen Kranz von Gewindesacklochem, in welche jeweils eine nach oben 
vorstehende Stiftschraube 23 eingeschraubt ist. Ein in Draufsicht kreisfomiiger Flanschde- 
ckel 15 weist einen Kranz von Durchgangsbohrungen auf, die mit dem Kranz von Gewinde- 
sacklochem in dem Blockflansch 14 In Deckung sind. Mittels Sechskantmuttern 25 und der 
Stiftschrauben 23 ist der Flanschdeckel 15 mit dem Blockflansch 14 fest verschraubt Eine 
Flachdichtung 31 sorgt fur eine gasdichte Abdichtung zwischen dem Blockflansch 14 und 
dem Flanschdeckel 15. Mit dem Flanschdeckel 15 sind welter zwei Dreleck-Flansche 16 mit- 
tels Stiftschrauben 24 und Sechskantmuttern 26 verschraubt, die jeweils mit einem Entnah- 
meventil 22 versehen sind. Der Druckgasbehalter 10 hat oben einen Kopfring 18 und unten 
eInen FuBring 19. In dem Kopfring 18 ist eine Schutzkappe 28 angebrdnet, die zwei Griffe 29 
aulweist. Zwischen jedem Dreieck-Flansch 16 und dem Flanschdeckel 15 Ist eine Flachdich- 
tung 32 angeordnet. Jedes Entnahmeventil 22 Ist unten mit einem Tauchrohr 21 versehen. 
Oblicherweise relcht das Tauchrohr 21 des einen Entnahmeventlls in den oberen Bereich in 
dem Druckgasbehalter 10 zur Abgabe des Druckgases in gasfomiiger Phase, wohingegen 
das andere Tauchrohr 21 des anderen Entnahmeventlls bis In den Bodenbereich des Druck- 
gasbehalters relcht (nicht dargestellt) zur Abgabe von Druckgas in flusslger Phase. 
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Im Stand der Technik, wie er in den Fig. 3 und 4 gezeigt ist, ist die Wand des Druckgasbe- 
halters 10, genauer gesagt dessen oberer elliptischer Boden 12 direkt mit dem ringfomiigen 
BInokflansch 14 verschweifit, vvie es bei X in Fig. 3 zu erkennen ist. Bis hierher ist der Auf- 
bau des Druckgasbehalters 10 herkommlich und braucht nicht weiter beschrieben zu wer- 
den. 

Im Foigenden wird nun anhand der Fig. 1 und 2 die erfindungsgemade Abwandlung des 
Druckgasbehalters 10 beschrieben. Es werden zur Vereinfachung der Darstellung dabei die- 
selben Bezugszahlen wie In den Fig. 3 und 4 verwendet, sofern es sich urn gleiche oder ent- 
sprechende Telle handelt. 

Der erilndungsgemafie Druckgasbehalter, der insgesamt mit 10' bezeichnet ist, hat einen 
BlockHansch 14, der nIcht direkt mit dem oberen elllptlschen Boden 12 verschweiftt ist. Der 
Blockflansch 14 des Druckgasbehalters 10' wird praktlsch In selnem gesamten oberen Be- 
reich bis zu selnem radial aufieren Rand durch den Flanschdeckel 15 abgedeckt. Der Block- 
flansch 14 des Druckgasbehalters 10' Ist radial auBerhalb seines von dem Flanschdeckel 15 
abgedeckten Bereiches durch einen massiven Ringflansch 40 verbreitert, der aulien mit der 
Wand des Behalters, namlich mit dem oberen eiliptischen Boden 12 bei X' verschweiat ist 
und innen neben dem abgedeckten Berelch des Blockflansches 14 in einer oberen Stlrnfla- 
che 42 eine Umfangsnut 44 zur Aufnahme einer Dichtrippe 46 einer insgesamt mit 50 be- 
zeichneten Notfallkappe aufweist. Der Ringflansch 40 ist in dem dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiel ein gesondertes, mit dem Blockflansch 14 verschweilites Tell. Statt dessen konnte 
der Ringflansch 40 mit dem Blockflansch 14 auch einstuckig ausgeblldet sein. Der Ring- 
flansch 40 ist mit einem Kranz von als Sacklocher ausgefuhrten Gewlndebohrungen 48 ver- 
sehen, in die nach oben vorstehende Stiftschrauben 58 eingeschraubt sind. 

Die Notfallkappe 50 weist eine zylindrische Wand 52 auf, die so bemessen ist, dass sie in 
einem auf den Druckgasbehalter 10' montierten Zustand den Flanschdeckel 15 radial eng 
umschlielit, wie es In Fig. 1 zu erkennen ist Ein Flanschring ist aulien an der zylindrischen 
Wand 52 der Notfallkappe 50 als ein Befestigungsflansch 54 angeschweiflt, der einen Kranz 
von Durchgangsbohrungen 56 aufweist. Die Durchgangsbohmngen 56 sind mit den Gewln- 
debohrungen 48 des Ringflansches 40 in Deckung, so dass sich die Stiftschrauben 58 nach 
oben durch die Durchgangsbohrungen 56 hindurch erstrecken. Die Notfallkappe 52 ist durch 
auf die Stiftschrauben 58 aufgeschraubte Sechskantmuttern 60 auf dem Ringflansch 40 be- 
festigt. Die Dichtrippe 46, die von einer Stimflache 62 der zylindrischen Wand 52 vorsteht, 
ragt In die Umfangsnut 44 hinein, in die eine ringformlge Dichtung 64 eingelegt ist. 
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Der Ringflansch 40 weist aulien in radialem Abstand von der Umfangsnut 44 einen erhohten 
Rand 66 auf, der die zyiindrische Wand 52 bei montierter Notfalll<appe 50 radial eng um- 
schlieRt, wie es ebenfalls in Fig. 1 zu erkennen ist. Die Umfangsnut 44 ist mittig zwisciien 
einem AulSenumfang des Flanschdeckels 15 und einem Innenumfang des erholiten Randes 
66 des Ringflansches 40 angeordnet, wenn die Notfallkappe 50 wie in Fig. 1 montiert ist. Der 
Befestigungsflansch 54 ist an der Aufienseite der zylindrischen Wand 52 der Notfallkappe 50 
so vorgesehen, dass er bei montierter Notfallkappe engen axialen Abstand von einer axial 
benachbarten Stimflache 68 des erhohten Randes 66 des Ringflansches 40 hat. Im ubrigen 
stimmt der Aufbau des in Fig. 1 gezeigten Druckgasbehalters 10' mit dem Aufbau des 
Druckgasbehalters 10 nach den Fig. 3 und 4 uberein und braucht daher nicht nochmals be- 
schrieben zu werden. 

In der Darsteilung in Fig. 1 ist der Druckgasbehalter 10' ein speziell fur den durch den Ring- 
flansch 40 verbreiterten Biockflansch 14 ausgeblldeter Druckgasbehalter mit einer entspre-* 
chend weiten oberen Offnung seiner Wand 11, 12, 13. Es ware auch denkbar, den her- 
kommlichen Druckgasbehalter 10 so umzurusten, dass er den Aufbau des Druckgasbehal- 
ters 10' nach der Erfindung erhalt. Dazu ware es lediglich erforderlich, in den oberen ellipti- 
schen Boden 12 eine Offnung zu schneiden, die so grofi ist wie die Offnung in dem oberen 
elliptrschen Boden 12 des Druckgasbehalters 10'. damit der durch den Ringflansch 40 ver- 
breiterte Biockflansch 14 in den Druckgasbehalter 10 eingeschwellit werden konnte. Die 
zweckmaliigere Losung Ist aber, den Druckgasbehalter 10' speziell fur den vorstehend be- 
schriebenen Zweck herzustellen. 
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Anspruche 

1 . Druckgasbehalter, der einen an einer oberen Offnung seiner Wand vorgesehenen, 
mit dem Behalter verschweidten ringformigen Blockflansch aufweist, mit denri ein 
Flanschdeckel verschraubbar oder verschraubt ist, welcher mit wenigstens einem 
Entnahmeventil verseiien ist, 

dadurch gekennzeichnet, dafi der Blockflanscli (14) radial auflerlialb eines von dem 
Flanschdeckel (15) abdeckbaren oder abgedeckten Bereiches durch einen massiven 
Ringflansch (40) verbreitert ist, der aufien mit der Wand (10, 1 1, 12) des Behalters 
(10') verschwellit ist und innen neben dem abdeckbaren oder abgedeckten Bereich in 
einer oberen Stimflache (42) eine Umfangsnut (44) zur Aufnahme einer Dichtrippe 
(46) einer Notfallkappe (50) aufweist, die mit dem Ringflansch (40) verschraubbar 
Oder verschraubt ist 

2. Druckgasbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringflansch 
mit dem Blockflansch (14) einstuckig ausgebiidet ist. 

3. Druckgasbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringflansch 
ein gesondertes, mit dem Blockflansch (14) verschweifites Teil ist. 

4. Druckgasbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Ringflansch (40) mit einem Kranz von Gewindebohrungen (48) zur Verschrau- 
bung mit einem Befestigungsflansch (54) der Notfallkappe (50) versehen ist. 

5. Druckgasbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Dichtrippe (46) von einer Stimflache (62) der zylindrischen Wand (52) vorsteht. 

6. Druckgasbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekennzeichnet durch eine in 
die Umfangsnut (44) eingelegte ringformige Dichtung (64). 

7. Druckgasbehalter nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Notfallkappe (50) eine zylindrische Wand (52) aufweist und in einem auf dem 
Druckgasbehalter (10') montierten Zustand den Flanschdeckel (15) radial eng um- 
schlie(2»t. 
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8. Druckgasbehalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringflansch 
(40) aulien in radialem Abstand von der Umfangsnut (44) einen erhohten Rand (66) 
autweist, der die zylindrische Wand (52) bei montierter Notfallkappe (50) radial eng 
umschliel^t. 

9. Druckgasbehalter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Umfangsnut 
(44) mittig zwischen einenn Audenumfang des Flanschdeckels (15) und einem Innen- 
umfang des erhohten Randes (66) des Ringflansches (40) angeordnet ist. 

10. Druckgasbehalter nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Befes- 
tigungsflansch (54) der Notfallkappe (50) an einer Aulienseite der zylindrischen 
Wand (52) vorgesehen ist. 

11. Druckgasbehalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Befesti- 
gungsflansch (54) an der AuRenseite der zylindrischen Wand (52) so vorgesehen ist, 
dass er bei montierter Notfallkappe (50) engen axialen Abstand von einer axial be- 

• nachbarten Stirnflache (68) des erhohten Randes (66) des Ringflansches (40) hat 

12. Druckgasbehalter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Befesti- 
gungsflansch (54) ein mit der AulSenseite der zylindrischen Wand (52) verschweiBter 
Flanschring ist. 

13. Druckgasbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Druckgasbehalter (10') ein speziell fur den durch den Ringflansch (40) ver- 
breiterten Blockflansch (14) ausgebildeter Druckgasbehalter mit einer entsprechend 
enweiterten oberen Ofl'nung seiner Wand (10, 11, 12) ist 
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Fig. 4 

Stand der Technik 
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DRUCKGASBEHALTER 
Zusammenfassung 

Beschrieben ist ein Druckgasbehalter (10'), der einen an einer oberen Offnung seiner Wand 
(12) vorgesehenen Blockflansch (14) aufWeist, mit dem eih Flanschdeckel (15) verschraubt 
ist, welcher mit zwei Entnahmeventilen (22) verseinen ist Der Blockflansch (14) ist radial au- 
Rerhalb eines von dem Flanschdeckel (15) abgedeckten Bereiches durch einen massiven 
Ringflansch (40) verbreitert, der auflen mit der Wand (12) des Behalters (10') verschweidt ist 
und innen neben dem durch den Flanschdeckel abgedeckten Bereich in einer oberen Stim- 
flache (42) eine Umfangsnut (44) zur Aufnahme einer DIchtrippe (46) einer Notfallkappe auf- 
weist, die bei Bedarf, wenn im Flanschbereich des Behalters (10') eine Undichtigkeit aufge- 
treten sein sollte, mit dem Ringflansch (40) verschraubbar ist. Der Druckgasbehalter (10') ist 
im Verhaltnis zu einem herkommlichen Druckgasbehalter einfach realisierbar, denn dieser ist 
iediglich mit einerp grolieren Flanschbereich auszustatten, damit die Umfangsnut (44) und . 
Verschraubungsm5glichkeiten fur die Notfallkappe (50) vorgesehen werden k5nnen. 

Fig. 1 
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